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В зависимости от используемого кабеля, при выборе кабельных или лестничных лотков можно следовать 
практичному пути, указанному ниже. 

 2 21- Для определения площади поперечного сечения кабеля используйте формулу (2r)  вместо πr . 

2- Определите общее сечение путем сложения всех кабелей .

3- Для обеспечения места для дополнительных кабелей следует предусмотреть 20% пустого места. 

4- Выберите соответствующую кабеленесущую систему из таблицы внизу.

5- При выборе, следует выбирать ближайший большой размер лотка.

Кабельные лотки UMK/UKD/UKS-CTH/CTA
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250

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

18,500

16,830

19,140

22,345

20,115

20,600

20,930

20,800

18,830

200

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

14,500

12,540

14,355

14,715

16,390

17,510

16,100

16,640

16,140

150

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

10,500

10,230

10,440

11,990

11,175

12,360

8,050

12,480

10,760

100

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

7,000

6,270

7,830

8,175

6,705

8,240

8,050

6,240

8,070

3

Номинальное 
2сечение мм

Внешний 
диаметр 

лотка / мм

Вес нетто
Кг/м

Общий 
вес

Общий 
вес

Общий 
вес

Количество Количество КоличествоA

Величины

50

A

40

A

50

A

60

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

53

40

29

27

23

16

9

8

7

44

25

23

21

19

13

7

6

5

32

23

16

15

14

10

5

4

4

21

15

12

10

9

7

3

3

2

8

8

6

5

3

3

1

1

1

13,250

13,200

12,615

14,715

17,135

16,480

14,490

16,640

18,830

11,000

8,250

10,005

11,445

14,155

13,390

11,270

12,480

13,450

8,000

7,590

6,960

8,175

10,430

10,300

8,050

10,400

10,760

5,250

4,950

5,220

5,450

6,705

7,210

4,830

6,240

5,380

2,000

2,640

2,610

2,725

2,235

3,090

1,610

2,080

2,690

74

51

44

41

27

20

13

10

7

58

38

33

27

22

17

10

8

6

42

31

24

22

15

12

5

6

4

28

19

18

15

9

8

5

3

3

12

8

6

6

3

4

2

1

1

3,000

2,640

2,610

3,270

2,235

4,120

3,220

2,080

2,690

83

68

47

41

35

27

17

15

11

65

50

33

32

29

22

13

11

9

48

39

27

24

21

17

9

8

6

33

24

19

15

14

11

6

5

3

12

10

9

7

5

4

2

2

1

20,750

22,440

20,445

22,345

26,075

27,810

27,370

31,200

29,590

16,250

16,500

14,355

17,440

21,605

22,660

20,930

22,880

24,210

12,000

12,870

11,745

13,080

15,645

17,510

14,490

16,640

16,140

8,250

7,920

8,265

8,175

10,430

11,330

9,660

10,400

8,070

3,000

3,300

3,915

3,815

3,725

4,120

3,220

4,160

2,690

Максимальная допустимая нагрузка кабельных лотков (расстояние между 
подвесами 1,5 м)



600

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

500

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

400

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

Номинальное 
2сечение мм

Внешний 
диаметр 

лотка / мм

Вес нетто
Кг/м

Общий 
вес

Общий 
вес

Общий 
вес

Количество Количество КоличествоA

Величины

300

A

40

A

50

A

60

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

134

98

72

65

58

41

21

19

17

113

80

57

55

49

35

18

16

14

89

68

47

41

40

26

14

13

11

65

48

36

32

29

20

10

9

8

33,500

32,340

31,320

35,425

43,210

42,230

33,810

39,520

45,730

28,250

26,400

24,795

29,975

36,505

36,050

28,980

33,280

37,660

22,250

22,440

20,445

22,345

29,800

26,780

22,540

27,040

29,590

16,250

15,840

15,660

17,440

21,605

20,600

16,100

18,720

21,520

178

116

105

65

58

53

31

25

17

113

99

87

55

49

44

26

20

14

118

80

71

65

46

35

19

17

11

86

59

53

47

32

26

14

12

8

44,500

38,280

45,675

35,425

43,210

54,590

49,910

52,000

45,730

28,250

32,670

37,845

29,975

36,505

45,320

41,860

41,600

37,660

29,500

26,400

30,885

35,425

34,270

36,050

30,590

35,360

29,590

21,500

19,470

23,055

25,615

23,840

26,780

22,540

24,960

21,520

196

155

108

98

88

65

42

37

27

163

115

93

74

44

54

32

14

22

130

107

71

65

59

44

28

26

18

97

78

58

47

44

38

20

18

13

49,000

51,150

46,980

53,410

65,560

66,950

67,620

76,960

72,630

40,750

37,950

40,455

40,330

32,780

55,620

51,520

29,120

59,180

32,500

35,310

30,885

35,425

43,955

45,320

45,080

54,080

48,420

24,250

25,740

25,230

25,615

32,780

39,140

32,200

37,440

34,970

Максимальная допустимая нагрузка кабельных лотков (расстояние между 
подвесами 1,5 м)
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5

250

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

148

117

87

81

67

55

34

23

21

37,000

38,610

37,845

44,145

49,915

56,650

54,740

47,840

56,490

200

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

116

91

66

63

60

43

26

18

17

29,000

30,030

28,710

34,335

44,700

44,290

41,860

37,440

45,730

150

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

84

67

48

48

36

30

18

14

11

21,000

22,110

20,880

26,160

26,820

30,900

28,980

29,120

29,590

Номинальное 
2сечение мм

Внешний 
диаметр 

лотка / мм

Вес нетто
Кг/м

Общий 
вес

Общий 
вес

Количество КоличествоA

Величины

100

A

75

A

100

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

111

83

73

56

42

33

17

15

14

87

65

55

42

40

26

13

12

11

63

48

40

32

28

19

9

8

8

42

30

25

20

18

12

6

6

5

27,750

27,390

31,755

30,520

31,290

33,990

27,370

31,200

37,660

21,750

21,450

23,925

22,890

29,800

26,780

20,930

24,960

29,590

15,750

15,840

17,400

17,440

20,860

19,570

14,490

16,640

21,520

10,500

9,900

10,875

10,900

13,410

12,360

9,660

12,480

13,450

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Максимальная допустимая нагрузка кабельных лотков (расстояние между 
подвесами 1,5 м)



600

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

270

203

178

134

126

81

53

38

36

67,500

66,990

77,430

73,030

93,870

83,430

85,330

79,040

96,840

360

284

213

201

158

135

84

57

54

90,000

93,720

92,655

109,545

117,710

139,050

135,240

118,560

145,260

500

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

225

168

118

112

102

68

53

32

29

56,250

55,440

51,330

61,040

75,990

70,040

85,330

66,560

78,010

300

235

177

168

156

113

70

48

44

75,000

77,550

76,995

91,560

116,220

116,390

112,700

99,840

118,360

400

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

150

133

118

88

82

54

32

25

23

37,500

43,890

51,330

47,960

61,090

55,620

51,520

52,000

61,870

210

186

141

132

112

90

56

38

35

52,500

61,380

61,335

71,940

83,440

92,700

90,160

79,040

94,150

Номинальное 
2

сечение мм

Внешний 
диаметр 

лотка / мм

Вес нетто
Кг/м

Общий 
вес

Общий 
вес

Количество КоличествоA

Величины

300

A

75

A

100

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

132

100

87

66

62

39

24

18

17

33,000

33,000

37,845

35,970

46,190

40,170

38,640

37,440

45,730

176

140

94

99

91

65

36

29

26

44,000

46,200

40,890

53,955

67,795

66,950

57,960

60,320

69,940

Максимальная допустимая нагрузка кабельных лотков (расстояние между 
подвесами 1,5 м)
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Технология оцинковки
(Деталь, которая перед изготовлением прошла оцинкование путем горячего погружения)

Оцинковка осуществляется путем горячего погружения 

листовых деталей на стадии производства, в результате 

чего обе поверхности покрываются слоем цинка 

толщиной не менее 12µм. 

Детали, покрытые цинком по этому методу, предохраняются 

от коррозии благодаря катодной связи между цинком и железом. 

(Применимо для деталей толщиной не более 2 мм)

TS EN 10143

TS EN 10326

TS EN 10327

Технология горячего цинкования

По этому методу, железная деталь погружается в цинковый 
раствор, в результате чего все поверхности покрываются 
слоем цинка толщиной не менее 45 µм.

TS 914 EN ISO 1461

Zn ZnАнод
Fe FeКатод

Соли цинка 
предохраняют 
от коррозии до 
тех пор, пока не 
исчезнет цинковое 
покрытие.

Сравнительная таблица износа оцинкованного и незащищенного металла

Типы атмосферы Износ цинкового покрытия (µ/год) Износ незащищенного металла (µ/год)

Открытое поле

Берег моря

Город

Промышленная зона

Тропический климат

-  60

-170

-  70

-160

-  70

6

20

30

30

1

1,0-  3,4

2,4-15,0

1,0-  6,0

3,8-19,0

1,0-  9,7

7



Окрашивание

Эпоксидная краска;

Эпоксидная / Полиэстерная краска;

Полиэстерная краска;

Высокая устойчивость к химическим воздействиям

Превосходная устойчивость к коррозии

Высокая прочность поверхности

Ввиду отсутствия устойчивости к ультрафиолетовым лучам, не рекомендуется для наружного 

 использования  

Возможно пожелтение со временем.

Легко создаются смеси различной степени яркости, в особенности матовый окрас.

Ограниченная устойчивость ко внешним воздействиям.

Возможно пожелтение со временем.

Пригодна для внутренних применений при отсутствии сильно коррозийной или химической среды.

Пригодна для повседневной защиты от ударов, царапин, гибкая в использовании. 

Высокая устойчивость к ультрафиолетовым лучам, отлично подходит 

для внешних применений.

Не желтеет, не изменяет цвет.

Высокие механические показатели (защита от ударов, гибкость).

Защита оцинкованных листов во время хранения. 

Как известно оцинкованные листы, ввиду их химического состава, обладают повышенной 

чувствительностью в особенности к кислотным средам и к загрязнению воздуха, воде и относительной

влажности воздуха определенного уровня. Срок службы оцинкованных листов снижается в 

промышленных районах с повышенным уровнем загрязнения воздуха.

Самым важным загрязнителем воздуха является сернистый газ (двуокись серы). 

C + H + S + O2

SO2 + ½ O2

SO2 + H2O

SO3 + H2O

CO2 + H2O + SO2

SO3

H2SO3

H2SO4
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Образующиеся в различных пропорциях сульфиты и серная кислота при взаимодействии с цинком 

являются причиной возникновения коррозии в оцинкованном слое. Невозможно снизить или добиться 

исчезновения загрязнения атмосферы. В целях предотвращения коррозии оцинковки в складских 

условиях, возникающей в результате загрязнения воздуха, материалы должны храниться только в 

хорошо защищенном складе.

Наиболее частые жалобы, характерные для оцинкованных листов, возникающие в процессе их 

хранения, являются белые пятна на поверхности листа, так называемая белая ржавчина. Благодаря 

предпринимаемым мерам, можно снизить вероятность их появления до минимума, а то и полностью 

предотвратить их появление.

Белая ржавчина является продуктом химической реакции цинка и углекислого газа, кислорода и воды 

или влаги, присутствующего в воздухе.

«Белая ржавчина» возникает во время хранения стальных оцинкованных листов, при одновременном 

наличии перечисленных выше параметров и, в большинстве случаев, в оцинкованных листах сложенных 

друг на друга. Причиной этому является застой воздуха с высоким уровнем влажности между 

сложенными оцинкованными листами, что приводит в свою очередь к достижению точки выпадения 

конденсата (dew point) ввиду разницы температур и на поверхности листов появляются капли воды. 

Таким образом, растворенный в воде кислород служит причиной возникновения гидроокиси цинка. 

Вместе с вступлением в реакцию углекислого газа, содержащегося в воздухе, возникает карбонат. 

В результате возникает так называемая «белая ржавчина», а именно карбонат цинка (водный силикат 

цинка) и гидроокись цинка.

В целях предотвращения образования белой ржавчины, появляющейся на сложенных друг на друга 

листах, на стадии производства выполняется процедура пассивации, которая хоть и не очень 

продолжительный срок, предотвращает возникновение белой ржавчины. При помощи химической 

реакции поверхность оцинкованного листа полностью покрывается защитной пленкой. Эта пленка 

позволит предупредить появление белой ржавчины на оцинкованных листах в течение некоторого 

времени. Для создания мер защиты категорически требуется соблюдать ряд перечисленных ниже 

условий.

- Сложенные друг на друга оцинкованные листы категорично не должны контактировать с водой. 

- В местах хранения должны быть созданы промежутки, достаточные для постоянной циркуляции воздуха. 

- Между листами должны быть предусмотрены зазоры для достаточной циркуляции воздуха 

(минимальное расстояние между двумя листами 300 мм). 

- В месте хранения должна быть обеспечена небольшая разница температур (в пределах 5-10 °C)

- В местах хранения относительная влажность воздуха не должна превышать 70 %. 

- Не храните оцинкованные листы в местах с загрязненным воздухом. 

- Листы, предназначенные для длительного хранения в сложенном виде, необходимо периодически 

тщательно проверять и высушивать, вытирая оседающие на поверхности капли воды. 

- Складывание листов необходимо осуществлять на паллеты или колодки так, чтобы они не 

контактировали с полом. 

Таким образом, будет не только минимизирована белая ржавчина, возникающая в результате различных 

факторов, но и обеспечена возможность для циркуляции воздуха.

9

C + O2

Zn + ½ O2

4Zn + 3H2O + CO2

CO2

ZnO

ZnCO3.3Zn(OH)2
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Таблица диаметров и весов кабелей NYY
Номинальное 

сечение, 
2мм

Внешний диаметр, 
мм

Вес нетто, кг/м

1x4

1x6

1x10

1x16

1x25

1x35

1x50

1x70

1x95

1x120

1x150

1x185

1x240

2x1,5

2x2,5

2x4

2x6

2x10

2x16

2x25

2x35

2x50

2x70

2x95

2x120

2x150

2x185

2x240

3x1,5

3x2,5

3x4

3x6

3x10

3x16

3x25

3x35

3x50

3x70

3x95

3x120

3x150

9,0

9,5

10,5

11,5

13,5

14,5

15,0

16,7

18,5

20,0

22,0

24,1

27,5

12,0

13,0

14,5

15,5

17,0

19,0

23,5

25,5

28,0

31,5

36,0

39,0

42,5

47,5

54,0

12,5

13,5

15,0

16,0

18,0

20,0

24,5

27,5

30,0

33,5

38,5

41,5

46,0

0,125

0,150

0,200

0,265

0,385

0,490

0,610

0,820

1,090

1,340

1,610

2,000

2,630

0,195

0,250

0,320

0,385

0,510

0,675

1,040

1,320

1,680

2,225

3,000

3,660

4,440

5,510

7,210

0,220

0,285

0,370

0,455

0,615

0,835

1,290

1,680

2,130

2,880

3,890

4,730

5,810

Номинальное 
сечение,

2мм

Внешний диаметр, 
мм

Вес нетто, кг/м

3x185

3x240

3x16/10

3x25/16

3x35/16

3x50/25

3x70/35

3x95/50

3x120/70

3x150/70

3x185/95

3x240/120

4x1,5

4x2,5

4x4

4x6

4x10

4x16

4x25

4x35

4x50

5x1,5

7x1,5

10x1,5

12x1,5

14x1,5

19x1,5

21x1,5

24x1,5

30x1,5

40x1,5

5x2,5

7x2,5

10x2,5

12x2,5

14x2,5

19x2,5

21x2,5

24x2,5

30x2,5

40x2,5

51,5

58,0

21,0

26,0

28,5

31,5

35,5

40,5

44,5

48,0

54,0

61,5

13,0

14,5

16,5

17,5

19,5

21,5

27,5

30,0

33,0

14,0

15,0

18,0

18,5

19,0

21,0

22,0

24,0

25,5

28,0

15,5

16,5

20,0

21,0

21,5

24,0

25,5

28,0

29,5

33,0

7,250

9,430

0,955

1,460

1,830

2,410

3,270

4,380

5,490

6,470

8,190

10,680

0,250

0,330

0,435

0,545

0,745

1,030

1,610

2,080

2,690

0,290

0,345

0,465

0,515

0,570

0,705

0,770

0,870

1,040

1,300

0,385

0,460

0,635

0,710

0,805

0,990

1,110

1,260

1,490

1,910
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E L E K T R İ K

Directive

EAE Elektrik A.S.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Product Group

Standard :

Manufacturer

Cable Trays, Cable Ladders and Accessories

EN 61537

EAE Elektrik Asansor End. Insaat San. ve Tic. A.S.

Cakmakli Mahallesi, 2. Cadde, 119. Sokak, No:12 34522 Kirac-Hadimkoy-Istanbul
Tel: +90 (212) 886 23 90       Fax: +90 (212) 886 24 20       http://www.eae.com.tr

EAE Elektrik Asansor End. Insaat San. ve Tic. A.S.

Cakmakli Mahallesi, 2. Cadde, 119. Sokak,
No:12 34522        Kirac-Hadimkoy-Istanbul

This is to attest, under our sole responsibility, that the aforementioned products conforms with 

the regulations and guidelines of the following standards.

Date:     09.January 2008

According to EC - Directive

73/23/EEC “Low - Voltage - Directive”
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ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ УНИВЕРСАЛЬНЫХ ЛЕСТНИЧНЫХ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ 
EAE (СЕРИЯ UMK)
Системы универсальных лестничных лотков & Универсальные подвесные системы

1) Используется для горизонтальной и вертикальной прокладки телефонных и слаботочных кабелей, а также для 
вертикальной и, при необходимости, горизонтальной прокладки силовых кабелей в местах, предусмотренных проектом. 
Универсальные лестничные кабельные лотки имеют вогнутые внутрь края (с диаметром от внешнего края до внешнего 
края приблизительно 10 мм) с большой несущей способностью. 
2)  Для универсальных лестничных кабельных лотков шириной 100 мм используется оцинкованный лист толщиной 0,8 
мм, для ширины 200 мм - 1 мм, для ширины до 300-400-500 мм - 1,2 мм. 
3)

4) По всей длине лестничных лотков с боковой стороны проделываются отверстия для обеспечения проветривания. 
Размеры отверстий - 7х32 мм. выполняются 

в виде цельных частей между осями ступеней -
проделываются отверстия диаметром 12 мм через каждые 25 мм  Универсальные лестничные лотки
совместимы со всеми поворотными модулями универсальных кабельных лотков для больших нагрузок с высотой края  
60 мм.
5) соответствующий

цинком 
После этого оцинкованного 

В ) 
с соответствующим цветовым RAL 

кодом должна быть 
6)

7)

Все поворотные модули 
крепятся путем насадки их на лоток соединительных Д каждой секции На 
каждые уется 

 При необходимости прокладки большего количества кабеля, соединение лотков разной ширины осуществляется
с использованием редукционных модулей.

Для монтажа стыков следует использовать наборы болтов и гаек М6х12, покрытых лаком и 
соответствующих метрической системе. 

8 наборов соединительных 
болтов и гаек М6х12.

 Универсальные лестничные лотки из оцинкованной листовой стали производятся в виде 3-метровых одинаковых 
секций.

Ступеньки лестничных лотков без применения сварки, корпус лестницы и 
ступеньки производятся . Расстояние  125 мм. На ступеньках 

.

При производстве лестничных лотков используется лист,  требованиям стандарта TS EN 10143-
10326-10327. Материал из листовой стали высокого качества покрывается методом горячего погружения в 
соответствии с требованиями стандарта TS EN 10143-10326-10327. из листа 
изготавливаются универсальные лестничные лотки и аксессуары. след за этим производством (по заказу выполняется 
окраска электростатической порошковой краской на основе эпоксидного полиэстера 

. Толщина слоя краски не менее 50 µм (микрон).
 В местах изменения высоты универсального лестничного лотка используется модули для изменения уровня или 

шарнирные соединители для изменения уровня.
 В местах изменения направления лестничного лотка используются горизонтальный поворотный элемент на 90°, 

горизонтальный Т-образный ответвитель, крестообразный ответвитель.
8) В местах вертикальной разводки, в соединениях кабеля со щитом, в соединениях групп розеток и т.п. используются       
Т-образный вертикальный ответвитель со  стены / Т-образный вертикальный ответвитель по середине.
9) Соединение лестничных лотков друг с другом выполняется соединительными элементами. 

(нет необходимости в элементах). лина 3 м. 
3 м использ 2 соединительные элемента. Отверстия для болтов в соединительных элементах должны 

соответствовать размерам болтов М6.
10)

11) 
Используются болты фланцевые с выпуклой головкой и самоблокирующиеся в 

гнезде, гайки М6 врезные с фланцем.
12) В соединениях всех поворотных модулях и редукционных модулях используется 

13) Упаковка: Универсальные лестничные лотки и подвесные системы упаковываются в пузырчатую ПВХ пленку, после 
чего обматываются клейкой лентой для предотвращения рассыпания. При необходимости (с целью разгрузки, погрузки и 
хранения) перевозка производится на деревянных паллетах. Для транспортировки на деревянных паллетах: материал 
тщательно крепится к паллету упаковочной лентой. Мелкие детали, такие как болты, гайки, шайбы, стальные дюбеля, 
следует упаковать в полиэтиленовые пакеты, после чего сложить в коробки из гофрированного картона, весом не более 
25 кг. Для предотвращения рассыпания содержимого, коробки обматываются клейкой лентой или упаковочной лентой.

ОЦИНКОВАННЫЕ

(mm)(mm)
AH

(mm)
T Код 

заказа

100

200

300

400

500

60

60

60

60

60

060 UMK 100 

060 UMK 200 

060 UMK 300 

060 UMK 400 

060 UMK 500 

0,8

1

1,2

1,2

1,2

1,126

2,004

3,060

3,629

4,287

72525P

95980P

95981P

95982P

95983P

Вес 
(кг/м)

Наименование
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ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ УНИВЕРСАЛЬНЫХ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ EAE (СЕРИЯ UKF) 
ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ
Системы универсальных кабельных лотков & Универсальные подвесные системы

1) 

2)  Для универсальных кабельных лотков шириной до 100-200 мм используется оцинкованный лист толщиной 0,8 мм, 
для ширины до 300-400 мм - 1 мм, для ширины до 500 мм - 1.2 мм. всех есущих

. количества и ей
можно выполнять 
3) секций
4) По всей длине лестничных лотков с боковой стороны  проделываются отверстия для обеспечения 
проветривания. выполняются в 
один ряд параллельно широкой части лотка, все прочие отверстия выполняются параллельно длине лотка. 

со штамповкой.
5)  систем соответствующий

цинком 
После этого оцинкованного 

6) 

должна быть 
 дальнейшего сохранения Длина оцинкованных деталей с последующей окраской

на место обрезки 
следует нанести щеткой электростатическую порошковую краску, растворенную целлюлозным растворителем 

оставить на 2 часа 
7) 

8) 

9) 

10) Д каждой секции На 
каждые уется Все поворотные модули крепятся путем насадки их на лоток 

соединительных 

11) При необходимости прокладки большего количества кабеля, соединение лотков разной ширины осуществляется
с использованием редукционных модулей.

Для монтажа стыков следует использовать болты  и гайки (набор соединительных болтов и гаек М6), покрытых лаком 
и соответствующих метрической системе.
13) 

14) Т (с целью разгрузки, погрузки и хранения) производится на деревянных паллетах. 

Мелкие детали, такие как болты, гайки, шайбы, стальные дюбеля, 
следует упаковать в полиэтиленовые пакеты, после чего сложить в коробки , весом не более 
25 кг. С предотвращения рассыпания коробки обматываются клейкой лентой 
или упаковочной лентой.

В предусмотренных проектом местах для выполнения горизонтального распределения кабелей используются 
Универсальные кабельные лотки из перфорированного листа с загнутыми внутрь краями (диаметр от внешнего края 
до внешнего края приблизительно 10 мм) с большой несущей способностью.

 
Высота прямоугольного края кабельн  

лотков составляет 40 мм  Вместе с этим, в зависимости от сечения кабел , высота края всех лотках 
60 мм.

Кабельные лотки из листовой стали производятся в виде  одинаковой длины не менее 3 м.
и внутри их

Размеры отверстий - 7 x 32 мм. Во внутренней части лотка отверстия по серединной оси 
С целью 

увеличения прочности лотка эти отверстия выполняются 
При производстве лотков  кабеленесущих используется оцинкованный лист,  требованиям 

стандарта TS EN 10143-10326-10327. Материал из листовой стали высокого качества покрывается методом 
горячего погружения в соответствии с требованиями стандарта TS EN 10143-10326-10327. из 
листа изготавливаются универсальные кабельные лотки и аксессуары.

По требованию заказчика вслед за этим производством выполняется окраска электростатической порошковой 
краской на основе эпоксидного полиэстера с соответствующим цветовым RAL кодом. Вслед за окрашиванием материал 
подвергается обжигу при температуре 180°. Толщина слоя краски не менее 50 µм. Окрашенные лотки и 
аксессуары с целью   упаковываются. : 
L=3000 мм. В случае необходимости обреза кабельного лотка во время монтажа и в других случаях, 

(смесь 
должна быть консистенции масляной краски) и  для высыхания.

В местах изменения высоты универсального кабельного лотка используется модули для изменения уровня или 
шарнирные соединители для изменения уровня.

В местах изменения направления универсального кабельного лотка (в зависимости от необходимости) используются 
горизонтальный поворотный элемент на 90°, горизонтальный Т-образный ответвитель, крестообразный ответвитель, 
внутренний поворотный элемент, внешний поворотный элемент. Место использования этих элементов не должно иметь 
острых углов.

В местах вертикальной разводки, в соединениях кабеля со щитом, в соединениях групп розеток и т.п. используются       
Т-образный вертикальный ответвитель со  стены / Т-образный вертикальный ответвитель по середине.

Соединение несущих лотков друг с другом выполняется соединительными элементами. лина 3 м. 
3 м использ 2 соединительные элемента. (нет 

необходимости в элементах). Отверстия для болтов должны соответствовать размерам болтов М6. 
Необходимо использовать комплект из M6x12 фланцевого с выпуклой головкой и самоблокирующегося в гнезде болта и 
врезные гайки с фланцем. 

12) 

В соединениях всех поворотных модулях и редукционных модулях используется комплект соединительных болтов и 
гаек M6x12: для H=40 мм - 4 штуки, для H= 60 мм - 8 штук. 

Упаковка: ранспортировка Для 
транспортировки на деревянных паллетах: материал тщательно крепится к паллету упаковочной лентой и после этого 
оборачивается нейлоновой пленкой с дырками. 

из гофрированного картона
 целью содержимого,  с наружной стороны 

ОЦИНКОВАННЫЕ

(mm)(mm)
AH

(mm)
T Код 

заказа

1,043

1,450

2,377

2,950

4,467

040 UKF 100 

040 UKF 200 

040 UKF 300 

040 UKF 400 

040 UKF 500

40

40

40

40

40

100

200

300

400

500

0,8

0,8

1

1

1,2

66938P

66936P

62127P

62128P

62129P

Вес 
(кг/м) (mm)(mm)

AH
(mm)

T Код 
заказа

1,244

1,627

2,477

3,166

4,846

060 UKF 100 

060 UKF 200 

060 UKF 300 

060 UKF 400 

060 UKF 500

60

60

60

60

60

100

200

300

400

500

0,8

0,8

1

1

1,2

66932P

61516P

62130P

62131P

62132P

Вес 
(кг/м)

Наименование Наименование
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ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ УНИВЕРСАЛЬНЫХ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ EAE (СЕРИЯ UKS) 
ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ 
Системы универсальных кабельных лотков & Универсальные подвесные системы

1) 

2) Для универсальных кабельных лотков шириной до 50-100-150 мм используется оцинкованный лист толщиной 1 мм, для 
ширины до 200-250 мм - 1,2 мм, для ширины до 300-400-500 мм - 1,5 мм. всех есущих

. количества и ей можно 
выполнять 
3) секций

4) По всей длине лестничных лотков с боковой стороны  проделываются отверстия для обеспечения 
проветривания. 

5) соответствующий
цинком 

После этого оцинкованного 

6) 

7) 

8) 

9) 

10) Д каждой секции На каждые 
уется Все поворотные модули крепятся путем насадки их на лоток 

соединительных 

11) При необходимости прокладки большего количества кабеля, соединение лотков разной ширины осуществляется
с использованием редукционных модулей.

Для монтажа стыков следует использовать болты и гайки (набор соединительных болтов и гаек М6), покрытых лаком и 
соответствующих метрической системе.
13) 

14) Т (с целью разгрузки, погрузки и хранения) производится на деревянных паллетах. 

Мелкие детали, такие как болты, гайки, шайбы, стальные дюбеля, следует 
упаковать в полиэтиленовые пакеты, после чего сложить в коробки , весом не более 25 кг. С
предотвращения рассыпания коробки обматываются клейкой лентой или упаковочной лентой.

В предусмотренных проектом местах для выполнения горизонтального распределения кабелей используются 
универсальные лотки кабеленесущих систем из перфорированного листа с загнутыми внутрь краями (диаметр от внешнего 
края до внешнего края приблизительно 10 мм) с большой несущей способностью.

Высота прямоугольного края кабельн  
лотков составляет 40 мм  Вместе с этим, в зависимости от сечения кабел , высота края всех лотках 

60 мм.
Кабельные лотки из листовой стали, производятся в виде  одинаковой длины не менее 3 м. Вместе с этим, по заказу 

возможно производство цельных единиц длиной до 4-5 и 6 м. Кроме того, по заказу могут изготавливаться несущие 
кабельные лотки без отверстий (неперфорированные). В неперфорированных кабельных лотках, отверстия имеются 
только в местах стыков. 

и внутри их
Размеры отверстий - 7x25, 7x15, 7x35 мм. В середине лотка отверстия выполняются перпендикулярно ширине 

лотка 7x25, параллельно ширине лотка 7x35. В середине лотка через каждые 170 мм выполняются отверстия для втулок 
диаметром 20,5 мм. 

При производстве кабельных лотков используется оцинкованный лист,  требованиям стандарта TS EN 10143-
10326-10327. Материал из листовой стали высокого качества покрывается методом горячего погружения в соответствии с 
требованиями стандарта TS EN 10143-10326-10327. из листа изготавливаются универсальные 
кабельные лотки и аксессуары. 

По требованию заказчика вслед за этим производством выполняется окраска электростатической порошковой краской на 
основе эпоксидного полиэстера с соответствующим цветовым RAL кодом. Вслед за окрашиванием материал подвергается 
обжигу при температуре 180°. Толщина слоя краски должна быть не менее 50 µм. Окрашенные лотки и аксессуары с целью 
дальнейшего сохранения упаковываются. Длина оцинкованных деталей с последующей окраской: L=3000 мм. В случае 
необходимости обреза кабельного лотка во время монтажа и в других случаях, на место обрезки следует нанести щеткой 
электростатическую порошковую краску, растворенную целлюлозным растворителем (смесь должна быть консистенции 
масляной краски) и оставить на 2 часа для высыхания.

В местах изменения высоты универсального кабельного лотка используется модули для изменения уровня или шарнирные 
соединители для изменения уровня.

В местах изменения направления универсального кабельного лотка (в зависимости от необходимости) используются 
горизонтальный поворотный элемент на 90°, горизонтальный Т-образный ответвитель, крестообразный ответвитель, внутренний 
поворотный элемент, внешний поворотный элемент. Место использования этих элементов не должно иметь острых углов.

В местах вертикальной разводки, в соединениях кабеля со щитом, в соединениях групп розеток и т.п. используются  Т-образный 
вертикальный ответвитель со  стены / Т-образный вертикальный ответвитель по середине.

Соединение несущих лотков друг с другом выполняется соединительными элементами. лина 3 м. 
3 м использ 2 соединительные элемента. (нет необходимости в 

элементах). Отверстия для болтов должны соответствовать размерам болтов М6. Необходимо использовать 
комплект из M6x12 фланцевого с выпуклой головкой и самоблокирующегося в гнезде болта и врезные гайки с фланцем. 

12) 

В соединениях всех поворотных модулях и редукционных модулях используется комплект соединительных болтов и гаек 
M6x12: для H=40 мм - 4 штуки, для H= 60 мм - 4 штуки. 

Упаковка: ранспортировка Для 
транспортировки на деревянных паллетах: материал тщательно крепится к паллету упаковочной лентой и после этого 
оборачивается нейлоновой пленкой с дырками. 

из гофрированного картона  целью 
содержимого,  с наружной стороны 

ОЦИНКОВАННЫЕ

(mm)(mm)
AH

(mm)
T Код 

заказа

0,781

0,976

1,039

1,299

1,622

2,335

2,723

3,888

4,834

5,804

6,797

040 UKS   50 

040 UKS   50 

040 UKS 100 

040 UKS 100 

040 UKS 150 

040 UKS 200 

040 UKS 250 

040 UKS 300 

040 UKS 400 

040 UKS 500

040 UKS 600

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

50

50

100

100

150

200

250

300

400

500

600

0,8

1

0,8

1

1

1,2

1,2

1,5

1,5

1,5

1,5

71711P

99567P

71709P

99566P

99565P

99564P

99563P

99562P

99561P

99560P

62133P

Вес 
(кг/м) (mm)(mm)

AH
(mm)

T Код 
заказа

0,976

1,220

1,235

1,543

1,867

2,628

3,016

4,231

5,201

6,171

7,164

060 UKS   50 

060 UKS   50 

060 UKS 100 

060 UKS 100 

060 UKS 150 

060 UKS 200 

060 UKS 250 

060 UKS 300 

060 UKS 400 

060 UKS 500

060 UKS 600

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

50

50

100

100

150

200

250

300

400

500

600

0,8

1

0,8

1

1

1,2

1,2

1,5

1,5

1,5

1,5

71707P

98672P

71699P

98671P

98670P

99559P

99558P

99557P

99556P

99555P

62134P

Вес 
(кг/м)

Наименование Наименование
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ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ ИЗ
ЛИСТОВОЙ СТАЛИ ФИРМЫ EAE 
Системы кабельных лотков & подвесок E-Line 

1) 

2) цельных
3) По всей длине лестничных лотков с боковой стороны  проделываются отверстия для 
обеспечения проветривания. 

4) й
секции сепаратор

ых ых хомутов.
5) 

6) 

7) 

8) 

9) 

10) При необходимости прокладки большего количества кабеля, соединение лотков разной ширины осуществляется
с использованием редукционных модулей 

соединительного  
11) Для монтажа стыков следует использовать наборы болтов и гаек М6, покрытых лаком.  

12) 

13) Т (с целью разгрузки, погрузки и хранения) кабеленесущих и подвесных систем марки 
ЕАЕ осуществляется на деревянных паллетах. аккуратно

Мелкие 
детали, такие как болты, гайки, шайбы, стальные дюбеля, следует упаковать в полиэтиленовые пакеты, после чего 
сложить в коробки , весом не более 25 кг. С предотвращения рассыпания 

коробки обматываются клейкой лентой или  лентой.
14) кабеленесущие элементы, 

 толщина ,  мм - 
, большой изготовлены

оцинкованного перфорирована ;
поставляются вместе с полной комплектацией угловых редукционных, поворотных ответвительных, Т-образных и 
соединительных деталей, готовых к у с полной комплектацией 

х консолей  болтов, винтов, дюбелей, гаек, шайб, 
зажимов

В предусмотренных проектом местах для выполнения горизонтального распределения кабелей используются 
кабельные лотки марки ЕАЕ из перфорированного листа (по заказу из неперфорированного) с загнутыми внутрь 
краями (диаметр от внешнего края до внешнего края приблизительно 10 мм) с большой несущей способностью.

Кабельные лотки из листовой стали производятся в виде 3-метровых одинаковых  секций.
и внутри их продолговатые 

Размеры отверстий - 7x25, 7x15, 7x35 мм. Отверстия выполняются в виде 
последовательных отверстий трех размеров: в порядке очередности размеры отверстий 25x7-15x7-35x7 мм. В 
отверстиях не должно быть наличие заусениц. По требованию заказчика могут изготавливаться лотки без отверстий 
(неперфорированные). В неперфорированных кабельных лотках, отверстия имеются только в местах стыков. 
Уровень снятия нагрузки соответствует классу С, согласно стандарту TS EN 61537.

Прокладка внутри кабельных лотков кабеля низковольтной линии должна обязательно выполняться в отдельн  
 лотка, например: внутри кабельного лотка устанавливается , по высоте и длине равный лотку, либо 

кабель низковольтной линии прокладывается в отдельном кабельном лотке. Кабель фиксируется к кабельному лотку 
при помощи пластиков  кабельн  

Производство кабельных лотков выполняется согласно требованиям стандартов TS 914 EN ISO1461. После 
сверления и сгиба листового материала из высококачественного железа, выполняется процедура оцинковки методом 
горячего погружения согласно стандартам TS 914 EN ISO 1461. Перед покрытием цинком материалы подвергаются 
очистке и обезжириванию. После этих процедур выполняется промыв и полоскание, и затем материал проходит 
обработку в шлаковой ванне. Толщина оцинковки должна быть 45 µм. После оцинковки материал проходит контроль 
качества и очистку.

В местах изменения высоты кабельного лотка используется модули для изменения уровня или шарнирные 
соединители для изменения уровня.

В местах изменения направления кабельного лотка используются горизонтальный поворотный элемент на 90°, 
горизонтальный Т-образный ответвитель, крестообразный ответвитель. 

В местах вертикальной разводки, в соединениях кабеля со щитом, в соединениях групп розеток и т.п. используются       
Т-образный вертикальный ответвитель со  стены / Т-образный вертикальный ответвитель по середине.

Соединение кабельных лотков друг с другом выполняется двумя соединительными элементами. Крепление к 
лоткам всех поворотных элементов также выполняются соединительными элементами.

(типа Z). Симметричная редукция состоит из двух симметрических 
элементов. Правая редукция и левая редукция состоит из комбинации одного нормального редукционного элемента и 
одного элемента. 

Размеры болтов M6x12.
Используются болты фланцевые с выпуклой головкой и самоблокирующиеся в гнезде, гайки М6 врезные с фланцем.

Для соединения соединительных модулей и редукционных модулей используется: при высоте края кабельного 
лотка 40-50-60 мм - 4 штуки, при высоте 75 мм - 8 штук, при высоте 100 мм - 12 штук наборов соединительных 
болтов. 

Упаковка: ранспортировка 
Материал,  размещенный на деревянном паллете, сначала 

обертывается нейлоновой пленкой под вакуумом и после этого фиксируется к паллету лентой из ПВХ. 

из гофрированного картона  целью 
содержимого,  с наружной стороны пластиковой

КАБЕЛЬНЫЕ ЛОТКИ (TSE 914 EN ISO 1461): Поставка включает кабельные лотки: 
высота края h=4-5-6 см, ширина 10-50, до ширины 30 см - 1-1 5 , для ширины 30 и более толщина 1,5-2 
мм, края округленно загнуты внутрь с диаметром 10 мм  предназначены для  нагрузки,  из 

 горячим погружением листовой стали, широкая часть в соотношении 1/5  

монтаж  на месте с расстоянием не более 1,5 м, 
стальных подвесок, необходимы  для монтажа элементы  подвесок,

. Длина несущего элемента L= 300 см.

ГОРЯЧЕОЦИНКОВАННЫЕ
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ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ЛЕСТНИЧНЫХ КАБЕЛЬНЫХ ЛОТКОВ ИЗ ЛИСТОВОЙ 
СТАЛИ ФИРМЫ EAE 
Системы лестничных кабельных лотков & подвесок E-Line 

1)   ей
 предусмотренных 

2)  в ей и выполняется
Ножка для крепления траверса в нижней части лестничного лотка должна быть 25 мм. 
3) Размеры отверстий для стыковки модулей по краям лестничных лотков - 7х20 мм. 
4) лестничных лотков ям через каждые . 
5) Лестничные кабельные лотки изготавливаются из листовой стали толщиной 1.5 или 2 мм. 

6) Лестничные лотки производятся в виде 3-х метровых одинаковых секций. 
7) ых ов . 
А) Траверсы типа ю
Б) Траверсы типа ю
8) 

9) 

10) 

11) 

12) При необходимости прокладки большего количества кабеля, соединение лотков разной ширины осуществляется
с использованием редукционных модулей 

соединительного  
13) Для монтажа стыков следует использовать наборы болтов и гаек М6, покрытых лаком.  

14) 

15) Т (с целью разгрузки, погрузки и хранения) кабеленесущих и подвесных систем марки 
ЕАЕ осуществляется на деревянных паллетах. аккуратно

Мелкие 
детали, такие как болты, гайки, шайбы, стальные дюбеля, следует упаковать в полиэтиленовые пакеты, после чего 
сложить в коробки , весом не более 25 кг. С предотвращения рассыпания 

коробки обматываются клейкой лентой или  лентой.

? ??????? ??? ? ???????? ????? ?? ??????????? ??? ??????????????? ? ????????????? ????????????? ?????  
?????????????? ? ????????  ??????.

В ерхн  част  края лестничного лотка  загиб (16х10) мм, позволяющий повысить прочность. 

Траверсы привариваются к кра  300 мм.
Толщина траверса 

должна быть равной толщине листа боковой грани. 

Траверсы лестничн  лотк  изготавливаются Омега и С типа
U име т высоту 15 мм с расположением отверстий между осями 19 мм размерами 7,5x15 мм.
C име т высоту 18 мм с расположением отверстий между осями 19 мм размерами 7,5x 18 мм.

Производство лестничных лотков выполняется согласно требованиям стандартов TS EN 61537 TS 914 EN ISO 
1461. После сверления и сгиба листового материала из высококачественного железа, выполняется процедура 
оцинковки методом горячего погружения согласно стандартам TS 914 EN ISO 1461. Перед покрытием цинком 
материалы подвергаются очистке и обезжириванию. После этих процедур выполняется промыв и полоскание, и затем 
материал проходит обработку в шлаковой ванне. Толщина оцинковки должна быть 45 µм. 

В местах изменения высоты лестничного лотка используется модули для изменения уровня или шарнирные 
соединители для изменения уровня.

Соединение лестничных лотков друг с другом выполняется двумя соединительными элементами. Крепление к 
лоткам всех поворотных элементов также выполняются соединительными элементами.

В местах изменения направления лестничного лотка используются горизонтальный поворотный элемент на 90°, 
горизонтальный Т-образный ответвитель, крестообразный ответвитель. 

(типа Z). Симметричная редукция состоит из двух симметрических 
элементов. Правая редукция и левая редукция состоит из комбинации одного нормального редукционного элемента и 
одного элемента. 

Размеры болтов M6x12.
Используются болты фланцевые с выпуклой головкой и самоблокирующиеся в гнезде, гайки М6 врезные с фланцем.

Для соединения соединительных модулей и редукционных модулей используется: при высоте края лестничного 
кабельного лотка 40-50-60 мм - 4 штуки, при высоте 75 мм - 8 штук, при высоте 100 мм - 12 штук наборов 
соединительных болтов. 

 Упаковка: ранспортировка 
Материал,  размещенный на деревянном паллете, сначала 

обертывается нейлоновой пленкой под вакуумом и после этого фиксируется к паллету лентой из ПВХ. 

из гофрированного картона  целью 
содержимого,  с наружной стороны пластиковой
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